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คุณสมบตัิ

RUSTPROTEC M60 เป็นผลิตภณัฑป้์องกนัสนิมอเนกประสงคป์ระเภทฟิลม์น ้ามนั (Oil Film) ผสมสารป้องกนั

การเกิดสนิม (Rust Inhibitor) เหมาะส าหรบังานป้องกนัสนิมระยะเวลาไม่เกิน 6 เดือน นอกจากน้ีสามารถหล่อล่ืน

ในการขดัผิวและลบคมของช้ินส่วนอุปกรณ์โลหะไดเ้ป็นอยา่งดี

• ตา้นทานการกดักรอ่นและการเกิดสนิม ภายใตบ้รรยากาศท่ีมีความช้ืนสูง

• ป้องกนัการเกิดสนิมของช้ินส่วนอุปกรณโ์ลหะทัว่ไปประมาณ 3-6 เดือน

ค าอธิบาย

• เหมาะส าหรบัใชเ้คลือบผิวป้องกนัสนิมช้ินส่วน

โลหะ ดว้ยการชุบ การใชแ้ปรงทา มีอายุในการ

ป้องกนัสนิมไดอ้ยา่งต า่ 3 เดือน และสูงสุด 6 เดือน

เม่ือเก็บช้ินงานในท่ีรม่และไม่ไดส้มัผสักบัน ้า

โดยตรง

การใชง้าน



คุณสมบตัจิ  าเพาะ

ความปลอดภยั

ผลิตภณัฑน้ี์ไม่มีความอนัตรายต่อสุขภาพและ

ความปลอดภยัของผู ใ้ชง้านเมื่อใชง้านตาม

ขอ้แนะน าและการจดัการท่ีเหมาะสม หลีกเล่ียง

การสมัผสัโดยตรง และลา้งทนัทีหลงัจากสัมผสั 

ขอ้มูลดา้นสุขภาพและความปลอดภยั สามารถ

หาไดจ้าก Safety Data Sheet (SDS) ซ่ึง

คน้หาไดท่ี้ http://pttlubricants.pttor.com

RUSTPROTEC M60

เป็นผลิตภณัฑท่ี์สามารถท าใหเ้กิดการระคายเคืองต่อ

ผูใ้ชง้านได ้และมีค่า Flash point สูงกว่า 93.4 องศา

เซลเซียส
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Note: ขอ้มูลท่ีแสดงในเอกสารน้ีถูกอา้งอิงจากมาตรฐานการทดสอบในหอ้งปฏิบติัการหรือการทดสอบดา้นสมรรถนะและคุณภาพอ่ืนๆ การเลือกใชผ้ลิตภณัฑห์ล่อล่ืน ปตท.

ในงานท่ีมีความจ าเพาะ หรือมีสภาวะการท างานท่ีเขม้งวดเป็นพิเศษผูใ้ชง้านควรตดัสินใจในการเลือกใชผ้ลิตภณัฑใ์หเ้หมาะสมจากแหล่งขอ้มูลอา้งอิงหรือปรึกษากบัทีมงาน

ส่วนเทคนิคหล่อล่ืน บริษัท ปตท. น ้ามนัและการคา้ปลีก จ ากดั (มหาชน) นอกจากน้ีผูใ้ชง้านยงัควรท าความเขา้ใจในเอกสาร SDS ของแต่ละผลิตภณัฑ์ เพื่อใหแ้น่ใจใน

ความปลอดภยัของการใชง้านผลิตภณัฑห์ล่อล่ืนทุกครั้ง
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Professional Lubricant 

Service Partner

ขอ้ควรระวงั

ควรใหท้ าผิวช้ินงานแหง้สนิท ก่อนท าการชุบ

น ้ามันกันสนิม โดยเฉพาะอย่างยิ่งช้ินงานท่ีผ่าน

กระบวนการใชน้ ้ ามันตดักลึงชนิดผสมน ้าก่อน

หนา้ 

Tests Methods Units Results

Color ASTM D1500 1.5

Viscosity at 40 °C ASTM D445 mm2/s 9.572

Density at 15 °C ASTM D4052 kg/L 0.8390

Flash Point ASTM D92 °C 168

Pour Point °C -27

Copper Strip Corrosion ASTM D130 1a

Film Thickness Film weight Micron 6.0

Humidity Cabinet ASTM D1748 Day >40


